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On Kosul Dersler

Dersin Dili Tiirkge

Dersin Tiirii Zorunlu

Dersin Koordinatori

Dersi Veren

Dersin Yardimcilari

Dersin Amaci

Plastik sekil verme prosesleri; hacim sekil verme prosesleri; dovme,
haddeleme, ekstriizyon, gubuk ve tel ¢gekme, boru iiretimi, sac sekil verme
prosesleri; kesme, biikkme, derin ¢ekme, sivama, gererek sekillendirme.

Dersin Ogrenme Ciktilari

Bu dersin sonunda égrenci;

1. Kaynak islemi hakkinda genel bilgi verebilir ve agiklayabilir.

2. Herhangi bir malzemenin kaynagi yapilacaksa hangi yontemi
kullanacagini bilebilir.

3. Kaynak Oncesi ve sonrasinda neler yapilacagi ve hangi 6nlemler|
almacagi konusunda yorum yapabilir.

4. Kaynak hatalarinin neler oldugu konusunda yorum yaparak, ne tiir
onlemler alacag1 konusunda fikir verebilir.

5. Talagl imalat, takim tezgahlar1 ve kesici takim malzemeleri hakkinda
genel bilgi verebilir ve agiklayabilir.

Dersin Icerigi

Plastik sekil verme ilkeleri. D6vme. Haddeleme. Ekstriizyon. Cubuk ve tel
cekme. Boru iiretimi. Saclarin sekillendirilmesi: Kesme, Dilme, Ayirma,
Biikme, Sivama, Gererek bigimlendirme, Derin ¢ekme ve yiiksek hizli
sekillendirme islemleri. Bigimlendirme kriterleri ve bigimlendirme sinir

diyagrami.
Haftalar Konular
1 Elastisite ve plastisitenin temelleri, malzemelerin akma egrileri ve plastisite ile ilgili
mekanik 6zellikleri, kiitlesel sekillendirilebilirlik
2 Plastik sekillendirme iglemlerinin analizi,
3 Cubuk ve tel ¢elme, boru ¢ekme,
4 Sicak ve soguk sekillendirme
5) Ekstriizyon
6 D6ovme ve dovme sekilleri
7 Arasinav
8 Haddeleme, Haddeleme yoluyla yapilan parca sekilleri.
9 Kaliplama tanim ve yontemleri
10 Metallerde plastik sekil vermede niimerik yontemler
11 Dikissiz boru iiretimi,
12 Sac sekillendirme yontemleri
13 Sac, kesme, bitkme, derin ¢ekme ve diger islemler
14 Genel Tekrar

Genel Yeterlilikler

1. Imalat sanayinde kullanilan iiretim tekniklerini 6grenmek ve uygulamasini yapmak
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Degerlendirme Sistemi

Ara smav: %40




Final: %60

Biitiinleme:
PROGRAM OGRENME CIKTILARI iLE
DERS OGRENIM KAZANIMLARI ILISKISI TABLOSU
PC1 | PC2 | PC3 | PC4 | PCS5 | PC6 | PC7 | PCS8 PC9 | PC10 | PC11
0ocC1 5 4 5 4 3 4 3 3 2 2 2
0C2 5 4 5 4 3 4 3 4 3 2 2
0C3 5 4 5 4 3 4 3 4 3 2 2
0C4 5 4 5 4 3 4 4 3 4 3 2
OC5 | 5 4 5 4 3 4 3 3 4 3 3
OC: Ogrenme Ciktilarn1  PC: Program Ciktilari
Katki
Diizeyi | 1 Cok Diisiik 2 Diisiik 3 Orta 4 Yiiksek 5 Cok Yiiksek
Program Ciktilar ve Ilgili Dersin Iliskisi
PC1| PC2 | PC3 | PC4 | PC5 | PC6 | PC7 | PC8 | PC9 | PC10 | PC11
Imalat
Yontemleri 3 4 5 4 3 4 3 4 4 3 3
Il






