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Programlama

On kosul Dersler

Dersin Dili Tiirkge

Dersin Tiirii Zorunlu

Dersin Koordinatora

Dersi Veren

Dersin Yardimcilari

Dersin Amaci

CAM Programlar1 kullaniminin 6grenilmesi, CNC makinesinde NC
kodlarinin alinmasinin 6grenilmesi ve uygulanmasi.

Dersin Ogrenme

Ciktilart

Bu dersin sonunda 6grenci;

1. CNC sistemlerini anlar, avantajlar1 ve dezavantajlar1 anlar,
koordinat sistemlerini anlar,

2. CNC tezgahlarinda kullanilan sifir noktalarinin tanir,

3. CNC tezgahlarinda uyulmasi gereken kurallar1 6grenir,

4. Tezgahin kontrol iinitesinin tanitilmast ve tus takimi, program
ikonlarmin tanir,

5. Is pargast1 ve takim sifirlama,
programlama tekniklerini 6grenir,

6. Programlama esaslarini, hareket yonlerini, boyutlandirmayi
anlar,

7. Hareket satirlarinin programlanmasini, devre, yardimer ve gesitli
fonksiyonlarin anlar,

8. Alt programlari, parametreleri, sekil tanimlamasini, takim
ozelliklerini anlar,

9. Kesici radyus diizenlemesi, fonksiyonu ile programlama, kontrol
paneli, 0rnek programlar hakkinda bilgi sahibi olur.

takim yOnetimi, parca

Dersin Igerigi

Sanayide talasli imalatta miihendis olarak ¢alisan elemanlarin
bilgisayar kontrollii takim tezgahlarinda programlama yapmasi
amaciyla diizenlenen ders, miihendisler ve CNC operatorlerinin
bilgisayar destekli takim tezgahlarini nasil programlayacaklarini
uygulamali olarak gostermektedir.

Haftalar Konular

1 Bilgisayar Kontrollii Makine tipleri

2 Bilgisayar Kontrollii Makine programlama

3 CAD-CAM Programlari

4 CNC sistemlerinin tanitimi, avantajlar1 ve dezavantajlari, koordinat
sistemlerinin tanitimi,

5 CNC tezgahlarinda kullanilan sifir noktalarinin tanitilmasi,

6 CNC tezgahlarinda uyulmasi gereken kurallar,

7 Ara smav

8 Is parcasi ve takim sifirlama, takim ydnetimi, parga programlama
teknikleri,

9 Programlama esaslari, hareket yonleri, boyutlandirma

10 Hareket satirlarinin programlanmasi, devre, yardimci ve cesitli
fonksiyonlar

11 Alt programlari, parametreler, sekil tanimlamasi, takim 6zellikleri




12 Kesici radyus diizenlemesi, fonksiyon ile programlama, kontrol
paneli

13 Uygulamalar

14 Uygulamalar

Genel Yeterlilikler

Ogrenciler bu dersin ana konularmi anlar ve miihendislik alan1 uygulamalarinda kullanmalar

hakkindatemel bilgileri kazanir.
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Degerlendirme Sistemi

Ara smav: % 40

Final: % 60
Biitiinleme:
PROGRAM OGRENME CIKTILARI iLE
DERS OGRENIM CIKTILARI iLiSKiSi TABLOSU
PC1 | PC2 | PC3 | PC4 | PC5 | PC6 | PC7 | PC8 | PC9 | PC10 | PC11
OC1 5 4 5 4 5 3 3 4 3 4 5
0C2 3 3 4 3 4
0C3 3 2 3 4 3 4
0ocC4 4 4 3 3 4 3 3 4 2 4
0Cs 5 4 5 4 5 3 3 4 3 4 5
0Ce 5 5 5 4 5 3 3 4 3 4 5
oc7 4 4 3 3 4 3 3 4 2 4
0Cs8 5 4 5 4 5 3 3 4 3 4 5
0C9 5 5 5 4 5 3 3 4 3 4 5
OC: Ogrenme Ciktilar1 PC: Program Ciktilar
Katki 1 Cok Diisiik | 2 Diisiik | 30rta | 4 Yiiksek 5 Cok Yiiksek
Diizevi
Program Ciktilar1 ve lgili Dersin iliskisi
Ders PC1 | PC2 | PC3 | PC4 | PC5 | PC6 | PC7 | PC8 | PC9 | PC10 | PC11

Bilgisayar

Kontrolli

Makine

Programlama 4 4 4 4 5 3 3 4 3 3 5




