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	Dersi Veren 
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	Dersin Yardımcıları
	

	Dersin Amacı
	1.Eğirmenin sınıflandırılması ve eğirme usullerini kavrayabilme.

2.Open end rotor iplikçiliğinin teknolojisi, özellikleri ve hesaplamalarını kavrayabilme.

	Dersin Öğrenme Çıktıları ve Alt Beceriler
	1.Yeni eğirme sistemlerini sınıflandırır.

2.Girdap (vortex) eğirme sisteminin çalışma prensibini açıkl

3.Friksiyon eğirme sisteminin çalışma prensibini, sınıflandırmasını, teknolojik ilişkisini, büküm verilmesini, avantaj ve dezavantajlarını açıklar.

4.O.E. (rotor) iplik eğirmenin prensibini, iplik üretimde işlem kademelerini söyler.

5.Rotor ipliği ile ring ipliğinin özelliklerini karşılaştırmasını yapar.

6.Twist (büküm) eğiriciliğinin çalışma prensibini ve teknolojik şemasını yazar

7.Wrap eğirme sisteminin çalışma prensibini açıklar

8.Suessen PL 1000 ve PL 2000 sisteminin çalışma prensibini bilir ve özelliklerini, kullanım alanlarını ve makine özelliklerini açıklar.

9.Yalancı bükümün oluşumu, yalancı büküm yardımı ile iplik oluşumunu ve eğirme elemanlarını açıklar.

10.Twilo işleminin çalışma prensibini, hammadde özelliklerini, iplik özelliklerini ve makine özelliklerini açıklar.

11.Klasik ve yeni eğirme sistemlerini ; işlem tiplerini, büküm potansiyeli ve sistem limitleri, kullanım alanları, iplik numara aralığı, iplik özellikleri ve ekonomik karşılaştırmasını yapar. 

	Dersin İçeriği
	A..Yeni eğirme sistemlerinin sınıflandırılmasını, O.E. (açık uç) eğirmeciliğinin çalışma prensibini, teknolojik şemasını kavrayabilmek.

B.O.E. (rotor) iplik eğirmenin prensibini, iplik üretiminde işlem kademelerini, rotor eğirmenin avantajlarını, dezavantajlarını, O.E. (rotor) ipliklerin özelliklerini, kullanım alanlarını, ring sistemi ile karşılaştırılmasını, teknolojik şemasını ve çalışma prensibini kavrayabilme.

C. Twist (büküm) eğiriciliğini,rubbing (ovalama) sisteminin çalışma prensibini kavratmak.
D.Wrap eğirme sisteminin çalışma prensibini, Suessen in parafil sisteminin çalışma prensibini, wrap eğirmeciliğinin makine ve iplik özelliklerini, teknolojik ve ekonomik ilişkilerini kavrayabilme.

E.Yalancı büküm prensibini, yalancı bükümlü iplikçilikte eğirme elemanlarını, Muratu Jet eğirme prensibini, Dref-2 eğirme sisteminin prensibini, PLYfiL iplikçilik sisteminin prensiplerini kavrayabilme.

F. Twilo işleminin çalışma prensibini, teknolojik bilgilerini kavrar. Bobtex işleminin çalışma prensibini, özelliklerini kavrar. Ring ipliği, G.O.E. (rotor) ipliği ve yeni eğirme sistemine göre yapılmış ipliklerin  karşılaştırılmasını yapabilme.


	HAFTALAR
	KONULAR

	1
	Yeni Eğirme Sistemlerinin Sınıflandırılması, Open End (Açık Uç) Eğirmeciliği

	2
	Yeni Eğirme Sistemlerinin Sınıflandırılması, Open End (Açık Uç) Eğirmeciliği

	3
	Open End (Rotor) İplikçiliği

	4
	Open End (Rotor) İplikçiliği

	5
	Twist (Büküm) Eğiriciliği, Rubbing (Ovalama) Sistemi

	6
	Twist (Büküm) Eğiriciliği, Rubbing (Ovalama) Sistemi

	7
	Wrap (Sarma) Eğirmeciliği

	8
	Wrap (Sarma) Eğirmeciliği

	9
	Ara sınav 

	10
	False Twist (Yalancı Büküm) Eğirmeciliği

	11
	False Twist (Yalancı Büküm) Eğirmeciliği

	12
	Yapıştırma İşlemleri, Yeni Eğirme Sistemlerinin Karşılaştırılması.

	13
	Yapıştırma İşlemleri, Yeni Eğirme Sistemlerinin Karşılaştırılması.

	14
	Genel Tekrar


	GENEL YETERLİLİKLER

	


	KAYNAKLAR



	DEĞERLENDİRME SİSTEMİ

	Ara sınav:       %40,    Final:              %60,    Bütünleme:    %60,

Başarı notu hesaplanırken ara sınavın %40 finalin %60’ı dikkate alınır. Finalde aldığı not ile başarılı olamayanlar için, final yerine geçen, bütünleme sınavı yapılır. Final ya da bütünleme sınavında en az 55 alamayan öğrenci başarısız sayılır. 


