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On kosul Dersler

Dersin Dili Tiirkce

Dersin Tiirii Secmeli

Dersin Koordinatorii

Dersi Veren

Dersin Yardimcilari

Dersin Amaci Gida sanayinde proseslerin kontrol edilebilmesi i¢in gerekli stratejileri ve yapilmasi
gerekenleri belirlemektir.

Dersin Ogrenme Bu dersin sonunda égrenci;

Ciktilar 1.Feed back ve feed kontrol stratejilerini 6grenerek arasindaki farklari belirler.
2.Gida fabrikalarindaki proseslerin karaktersitik 6zelliklerini tespit eder.
3.Proseslerde bir veya daha fazla degiskenin degisimini takip eder.

4.Prosese uygun kontrol modunu saptar.

5. Biitiin bunlarin sonucunda prosesde yapilmasi gerekenler uygular.

Dersin Proses Kontrolde Temel Kavram ve Terimler, Proses Kontrol Stratejileri, Matematiksel
icerigi Modelleme, Transfer Fonksiyonlar1 ve Blok Diyagramlar, Birinci Dereceden Dinamik
Sistemler, Yiiksek Dereceden (Birden Fazla) Dinamik Sistemler, Proses Kontrol Modlari

Haftalar Konular

1 Proses, proses degiskenleri ve otomatik proses kontrol

2 Feed back kontrol stratejisi

3 Feed-forward kontrol stratejisi ve Kontrol stratejilerinin karsilagtirilmasi

4 Proses ve proses karakteristikleri, 6lii zaman

5 Matematiksel modelleme, transfer fonksiyonlar1 ve blok diyagramlar

6 Matematiksel modelleme, transfer fonksiyonlari ve blok diyagramlar

7 Ara Smav

8 Matematiksel modelleme, transfer fonksiyonlari ve blok diyagramlar ile ilgili ¢6ziimlii 6rnekler
9 Birbirini etkilemeyen prosesler

10 Birbirini etkileyen prosesler

11 Birbirini etkileyen prosesler ¢oziimlii 6rnekler

12 Yiiksek dereceden (birden fazla) dinamik sistemler

13 On-off, Proportional (P) (orantili-nispi) velntegral (I) kontrol modlari

14 Proportional-integral (PI) kontrol, Proportional-integral-differantial (PID) kontrol modlart

Genel Yeterlilikler

1. Gida fabrikalarindaki proseslerdeki strateji ve ¢oziime uygun kontrol modunu belirleyebilir.
2. Prosesin optimum sartlarda ger¢eklesmesini saglayabilir.
3. Birbirini etkileyen ve etkilemeyen prosesleri kavrayabilir.
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Degerlendirme Sistemi

Ara smav: % 40
Final: % 60
Biitiinleme: % 60




PROGRAM OGRENME CIKTILARI iLE
DERSIN OGRENME CIKTILARI iLiSKiSi

TABLOSU
PC1 PC2 PC3 PC4 PC5 PC6 PC7 PC8 PC9 | PC10 PC11
OCc1l |5 5 5 5 5 5 2 5 5 4 5
0C2 |5 5 4 4 4 4 2 4 5 4 4
0C3 |5 5 5 4 4 4 2 4 4 4 4
0c4 |5 5 5 5 5 4 2 4 4 4 4
0C5 |5 5 5 4 4 5 2 5 5 5 5
OC: Ogrenme Ciktilar1 PY: Program Ciktilari
Katki | 1 Cok Diisiik 2 Diisiik 3 Orta 4 Yiiksek 5 Cok Yiiksek
Diizeyi
Program Ciktilar ve Tlgili Dersin iliskisi
PC1 PC2 PC3 PC4 PC5 PC6 PC7 PC8 PC9 PC10 PC11
Proses 5 5 5 4 4 4 2 5 5 4 4
Kontrol




