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Dersin Amact Takim tezgahlarinn ve tanitilmasi ve temel prensipleri ile imalat yontemleri hakkinda bilgi vermek.
Dersin Ogrenme Ciktilar1 Bu dersin sonunda égrenci;

1.Uretim agamalarim bilir,

2. Talas kaldirma metotlarini bilir,

3. Talasli imalat makinalarim bilir,

4. Ark ve oksijen kaynaklarim bilir,

5. Gazalt1 ve tozalt1 kaynak metotlarim bilir.

Dersin Igerigi Kaynak teknigi, metal tretim teknigi, dokiim teknigi,plastik sekil verme teknigi, talasli imalat teknigi, toz
metalurjisi, talas tipinin belirlenmesi, talas kaldirmada sicakliklar, takim 6mrii ve asinma, talasli imalat
yontemleri, talas kaldirma faktorlerinin etkileri ve analizi, takim ve par¢a malzemeleri, kesme sivilari, tornalama,

planyalama ve vargelleme, delik delme ve delik isleme, frezeleme, taglama, broslama, ¢ok ince talas kaldirma

yontemlerinden honlama ve lepleme iglemleri

Haftalar Konular
1 Olgii aletlerinin tanitilmasi, Bir parcamin iiretim safhalar1i, Malzemeler hakkinda genel bilgi verilmesi
Demir ve geliklerin siniflandirilmasi, Demir olmayan metaller ve alasimlar hakkinda bilgi verilmesi
2 Kesme ve kaba talas kaldirma yontemleri hakkinda bilgi verilmesi
Egeler, testereler, keskiler, raspalar, raybalarin (Kiigiik el aletleri) tipleri ve imalattaki yerlerinin belirlenmesi
3 Klavuz ve pafta takimlar1 hakkinda bilgiler verilmesi, Klavuz ile vida gekmek
Pafta takimu ile vida agmak
4 Matkap tezgahlar1 hakkinda genel bilgi verilmesi
Matkap tezgahlarinda yapilan isler, Maktaplar
5 Vargel tezgahlar ve yapilan isler, Planya tezgahlari ve yapilan isler
6 Torna tezgahlari, Torna tezgahlarinin tipleri
7 Ara Sinavi
8 Torna tezgahlarinda talas kaldirma, Torna tezgahlarinda yapilan isler
9 Freze tezgahlari, Freze ¢akilar tipleri
10 Frezede talas kaldirmaya iliskin veriler, Frezede bolme yontemleri
11 Ince talas kaldirma, Taglama tezgahlari, Zimpara taslar1 ve 6zellikleri, Taglama Y éntemleri
Tas se¢imi, tagin baglanmasi ve kullanilma yontemleri, Honlama, lepleme ve alistirma tezgahlarinin tanitilmasi, Egme, biikme,
derin ¢ekme ve sivama yontemleri
12 Kaynak yontemleri, Oksi-asetilen kaynagi, Elektrotlarin tanitilmasi, Elektrik ark kaynagi
Gazalt1 kaynagi, Lehim yontemleri
13 Tezgahlarm yerlestirilmeleri ve kontrolii, Is giivenligi dnlemleri
14 NC tezgahlarin tamtilmasi, CNC tezgahlarin tanitilmasi

Genel Yeterlilikler

1. Kesme ve talas kaldirma prensiplerini uygulayabilir,
2. Torna, matkap, vargel tezgahlarim kullanabilir,

3. Freze tezgahini kullanabilir,

4. Kaynak yontemlerini agiklayabilir ve yapabilir.
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Degerlendirme Sistemi

Ara smav: %40  Final: %60 Biitiinleme:

PROGRAM OGRENME CIKTILARI iLE
DERS OGRENIM CIKTILARI iLiSKiSi TABLOSU

PC1 | PC2 PC3 PC4 PC5 PC6 PC7 PC8 PC9 PC10 | PC11 PC12
0OCl1 5 5 5 5 5 5 5 4 4 4 3 3
0cC2 5 5 5 5 5 4 5 5 5 4 3 3
0C3 5 5 5 4 4 5 5 4 4 4 3 3
0c4 5 5 5 5 5 5 4 4 4 4 3 3
0cs 5 5 5 5 5 5 5 4 4 4 3 3

OC: Ogrenme Ciktilar1  PC: Program Ciktilari

Katki 1 Cok Diisiik 2 Diisiik 3 Orta 4 Yiiksek 5 Cok Yiiksek
Diizeyi
Ders PC1 | PC2 PC3 PC4 PC5 PC6 PC7 PC8 PC9 PC10 PC11 PC12
Imalat
Yontemleri 5 5 5 5 5 5 5 4 4 4 3 3
ve Takim
Tezgahlari




